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‌شرح‌محصول
و  فرســایش  ســای�ش،  چــون  عواملــی  اثــر  در  همیشــه  فلــزات  ســطح 
خوردگــی دســتخوش تخ��ــب مــی شــوند. بــا اســتفاده از ایــن دســتگاه بــا 
انجــام جوشــکا�ی و پوشــش دهــی لیــ��ی مــی تــوان  ایــن عیــوب را بــر طــرف 
کــرد. د� واقــع �وکــش لیــ��ی یــک تکنیــک بــرای افــ�ودن یــک مــاده بــه ســطح 
ــه  ــت ک ــذاب اس ــه م ــک حوضچ ــ�ی د� ی ــودر فل ــه پ ــامل تغذی ــه ش ــر، ک دیگ

توســط یــک پرتــو لیــ�ر دقیــق متمرکــز تولیــد مــی شــود.

بــا اســتفاده از حــرارت ایجــاد شــده توســط منبــع لیــ�� یــک اتصــال مناســب 
ــاد  ــه ایج ــود ک ــرار میش ــده برق ــق ش ــودر ت��� ــه و پ ــر لای ــن �� ــی ب� متالو��ک

ــازد. ــم میس ــزات را فراه ــطح فل ــش �وی س پوش

ماهیــت بســیار دقیــق پرتــو لیــ�� �وکــش کامــ� مترا�ــم را بــا یــک پ�ونــد 
بــه  متصــل  لایــه  یــک  ن�یجــه  کنــد.  مــی  پذیــر  امــکان  کامــل  متالــو��ی 
متالــو��ی اســت کــه ســخت تــر از آن اســت کــه بــا اســپ�ی حرارتــی بــه دســت 
ــت.  ــا� اس ــر خطرن ــلامتی کمت ــرای س ــ�وم ب ــخت ک ــش س ــ� �وک ــد و از نظ آی
ایجــاد ایــن پ�ونــد مکانیکــی ب�ــن مــواد پایــه و لایــه یکــی از دقیــق ت��ــن 

فرآیندهــای جوشــکا�ی موجــود اســت. 

‌مزایای‌محصول
ان��ی لازم برای فرآیند می تواند به خوبی کن��ل شود. �
مـاده  � نفـوذ  میـزان  مخصوصـا  فرآینـد  پارامترهـای  کن�ـ�ل  قابلیـت 

��رلایـه د�  پوشـش 
بـه علـت حـرارت و�ودی پای�ـن، اعوجـاج در قطعـه (نظیـر شـفت و  �

. نمی شـود  ایجـاد  طویـل)  محورهـای 
عملیـات بـه صـورت غیر تماسـی اسـت در ن�یجـه  قابلیـت پوشـش  �

کا�ی نواحـی غیـر قابـل دسـترس وجـود دارد
نیا� به اعمال نی�وی مکانیکی �وی قطعه نیست.  �
قابلیـت کن�ـ�ل حـرارت و�ودی بـه مـواد پایـه ، در عیـن حفـظ پ�ونـد  �

متالـو��ی 
سـرعت خنک شـدن بسیار سـ��ع با حداقل تأثی� بر خواص مکانیکی  �

مواد پایه
 دوره فرایند �وکش لی��ی کوتاه ، راندمان ان��ی بالا �
 کیفیت سطح بالا و پ�چ خوردگی کم ، تق��بٱ بدون نیا� به پس پردازش �

‌کاربردهای‌محصول
برای محافظت و ترمیم سطوح اجزای فل�ی  �
 افزایــش مقاومــت د� برابــر ســایش ، مقاومــت د� برابــر خوردگــی یــا  �

عملکــرد ض��ــه ای قطعــات فلــ�ی
‌کاربرد‌در‌صنایع‌

صنایع فل�ی دوار �
صنایع نفت و گا�و پت�وشیمی �

صنایع تو��ین سا�ی  �
سامانه های حمل و نقل  �
صنایع  ان��ی و نی�وگاهی  �

‌خدمات‌و‌پش��بانی
ــه  � ــ�ت ب ــرکت نس ــن ش ــاخت ای ــای س ــین ه ــولات و ماش ــه محص کلی

عیــوب ناشــی از طراحــی و ســاخت بــه مــدت یــک ســال گاران�ــی مــی 
شــود. بســته بــه حساســ�ت عملکــرد دســتگاه ایــن شــرکت امادگــی 
قالــب  در  محدودیــت  بــدون  و  کامــل  فــ�وش  از  پــس  خدمــات  دارد 

قراردادهــای ب�ناب�ــن بــه خ��ــداران محصــولات خــود ارائــه نمایــد
تحویل محصول به همراه نصب و راه اندا�ی  �
ــح  � ــراه توضی ــه هم ــول ب ــا محص ــوه کا� ب ــل نح ــع و کام ــوزش جام آم

ــی کار ــکات ایمن ــاره ن د��
تعمیــ� و نگهــدا�ی تمامــی محصوالــت در صــورت ایجــاد نقــص فنــی،  �

توســط تیــم فنــی شــرکت پرتــو ســام

مشخصات‌فنی

Laser type Solid state Yb: YAG thin-
Disk laser, fiber coupled

Wave length 1030 nm
Power 1800 w
Laser mode CW
Fiber core 600 micrometers

Number of Axis 5 axes )include: X, Y, Z, A, 
B, C(

Axis pulse Rotary Table 

Stroke X: 1300 mm, Y: 400 mm, Z: 
600 mm, A: °۱۷۹±, B: ±60°

Positioning accuracy 0.05 ±
Repeatability 1 .0 ±
Max sync Speed 10 m/min
Workstation bearing ca-
pacity UP to 400 Kg for 2 axes

Cooling water
سیستم‌تغذیه‌پودر

Powder feeder rate 0.5-25 gr/min
Powder size 10-200 micron
Powder tank size 1.5 lit
Cladding head 3 channels 
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